MY LEER MODELL VA-51-MAX

XCELLENCE

VERBESSERT FUR MAXIMALE LEISTUNG UND EINSPARUNGEN

Bis zu 52 % mehr Luftstrom | Aktiviert 1,83 bis 2,44 Meter Material (6 bis 8 Fuf3) | Ideal fiir grofe Trichter, Behdlter oder Rutschen

LOSEN SIE SCHWIERIGE FLUSSPROBLEME

Das AirSweep Materialaktivierungssystem liefert -I i "I |
Produktfluss auf Abruf, beseitigt Hingenbleiben

und Blockaden, reinigt Innenflichen und verbessert
die Chargenuniformitiit.

360°-Materialaktivierung fur kontrollierten Fluss

Jede AirSweep-Duse leitet Hochdruck- und Hochvolumen-360°-St63e aus Druckluft oder
Inertgas entlang der Innenwdnde von Prozessanlagen oder Behdltern und durchbricht
die Reibung, um feststeckendes Material anzuheben und in den Materialstrom zurlckzu-
fuhren.

Die patentierte Dise dichtet nach jedem Impuls ab, um einen Materialrickfluss zu
verhindern.

Sequenzierte Impulse von strategisch positionierten AirSweep-Einheiten aktivieren
Schuttgut, um einen kontrollierten First-In-First-Out (FIFO)-Fluss zu erzeugen.

Produki-Highlights

VORTEILE STANDARD-KONSTRUKTIONSMATERIALIEN
* Leistungsstark: Bis zu 52% mehr Luftstrom + Kohlenstoffstahl
* Praktisch: Kann mit einem Schraubenschlissel und einer  + Edelstahl 304
Zange zerlegt und wieder zusammengebaut werden + Edelstahl 316
* Langste Produktgarantie 7 Jahre + Andere Materialien auf Anfrage

* Vielseitig: Kann an Behaltern aus Metall, Beton, Glasfaser
oder Holz montiert werden

ANWENDUNGEN

AirSweep®-Systeme haben die folgenden Materialien und viele weitere erfolgreich gehandhabt!

Lebensmittel Abbauprodukte Chemikalien Sonstige
Tierfutter Mahlgut / Schrot Borax Magnetit Adipinsaure Eisenoxid Acetat Pharmazeutika
Braugetreide Haferhdilsen Kohle Phosphat Borsaure Bleichromat Zemente Kunststoffe
Schokolade Reiskleie Kupfer Schiefer Kalzinat Polyacrylimid Kreide Harze
Getreide Salze Gips Soda / Natriumkarbonat Calciumcarbonat Natriumsulfat Reinigungsmittel Schlamm
Mehl Starke Blei Trona Herbizide Titandioxid Diingemittel Tabak
Hopfen Zucker Kalkstein Uran Hydratisierter Kalk / Loschkalk Zink Flugasche Wachsflocken/-Pellets

Kontaktieren Sie uns fiir ein detailliertes, speziell fiir hre Anwendung entwickeltes AirSweep®-Systemangebot.
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MODELL VA-51-MAX PRODUKTSPEZIFIKATIONEN

VA-51-MAX-NPT* (BSPT auf Anfrage erhaltlich) Kontermutter
112 LN-51-xx*
5/16" e
I Rohrnippel 172"
[7.94mm ] I‘ 31/4" F ——
‘ [82.74mm] i (Inklusive) (12.70mm] GERADES GEWINDE
( (4
®215/64" —] 31747 !
[56.74mm] | [82.55mm]
Vi
GERADES GEWINDE
51/8"
[130.30mm]
Montageoptionen
Montagekupplung Montageflansch
MC-51-xx* Stopfen/Kuhlkérper MF-51-xx*
(An den Behalter schweilRen) P-51-xx*/HS-51A (An den Behalter geschraubt)
3/8" "
] ® 11/16
[9.53mm] [17.46mm]
. /- 13/8" _ . L 4-1/2"[114.30mm] BHC
[22.23mm] [34.93mm] 7 [25.40mm)] 4 PLACES
0312 ?\ .‘ 778"
E Z [82.55mm 2,
+
®515/16"
[150.80mm]
"-xx" in der Teilenummer = Materialtyp
Zusatzliche Montageoptionen auf Anfrage erhaltlich
Komponentengewichte Leistung (pro Einheit)*
Komponente Kohlenstoffstahl Edelstahl 304 Edelstahl 316 Material-Aktivierungsdurch- Druckluft-/Gasverbrauch
messer (pro Impuls)*
O 450 b 4311b 4391b 6 feet 1.88 ft3 (0,053 m?3)
VA-51- MAX-NPT (2,04 kg) (1,95 kg) (1,99 kg) (1.83m) @ 60 PSI (4.14 Bar)
LN-51 0.65 Ib 0.66 Ib 0.66 Ib 8 feet 3.33 ft3 (0,094 m3)
(0,29 kg) (0,29 kg) (0,29 kg) (2.44 m) @ 100 PSI (6.89 Bar)
1.291b 1311b 1311b *Durchschnitt pro 75 Ib/ft® Material; 250-Millisekunden-Impuls
MC-51 (0,58 kg) (0,59 kg) (0,59 kg)
3.041b 3.091b 3.081b
MF-51 (1,38 kg) (1,4 kg) (1,4 kg)

Kontaktieren Sie uns fiir ein detailliertes, speziell fiir lhre Anwendung entwickeltes AirSweep®-Systemangebot.
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TYPISGHES AIRSWEEP VA-51-MAX SYSTEM

Ein typisches AirSweep-Materialaktivierungssystem besteht aus strategisch platzierten AirSweep-Einheiten,
Hochfluss-Magnetventilen, einer elektronischen Ablaufsteuerung und einem Luftbehdlter.

Das durchschnittliche AirSweep-System
verbraucht weniger als 10 cfm Druckluft oder Gas,
was es energie- und kosteneffizient macht.

VA-51-MAX
Es bewegt Material ohne Beschadigung, Vibration, AlrSweep
Beanspruchung oder Verschleil8 an den Behalterwanden. 1120
Hochfluss-
Magnetventil

Wenn Sie Fragen zum AirSweep-System

haben, rufen Sie 860-928-6551 an oder Xﬁf‘:x:x
senden Sie uns eine E-Mail an = Elektrischer Anschluss
Sales@AirSweep.com an die Steuerung

2" Hochfluss-Regler

2" Vollstrom-Kugelhahn (ADV) LufiRistiagr

2" Hochfluss-
Partikelfilter Druckluftversorgungsleitung
(mind. 2" Durchmesser)
Elektronische

Druckluft-/Gasversorgung Ablaufsteuerung

(2" empfohlen)

2" Vollstrom-
Riickschlagventil

\ Ablass-Set
Typische AirSweep Systemkomponenten®

e AirSweep. Modell VA-51-MAX (ATEX-zertifiziert)

* Magnetventil. Liefert schnelle, hochvolumige Impulse von Druckluft/Gas an den AirSweep

* Flexschlauch-Baugruppe. Verbindet das Magnetventil mit dem fest verrohrten Hauptring

e 2" Vollstrom-Kugelhahn. Absperrventil fur einzelne Diisen. Die Verwendung von automatischen Entwasserungsventilen (ADV) wird in

pneumatischen Anwendungen dringend zur Sicherheit und Einhaltung der OSHA-Vorschriften empfohlen.

2" Hochfluss-Partikelfilter. Partikelfiltration am Einsatzort, die die Lebensdauer der Systemkomponenten durch Entfernung von

Inline-Verunreinigungen verlangert

* 80-Gallonen-Luftbehalter (302,8 L). Druckluftspeicher gewahrleistet sofortiges Volumen fiir das System. (Zusatzliche GréBen auf Lager

und auf Anfrage erhaltlich)

2" Hochfluss-Regler. Reguliert die Druckluftversorgung innerhalb von 60-100 psi (4,14-6,89 bar) fur den ordnungsgemaf3en

AirSweep-Betrieb

2" Vollstrom-Ruickschlagventil. Gewahrleistet einen unidirektionalen Fluss zum System

2" Vollstrom-Kugelhahn. Systemabschaltung

* Elektronische Ablaufsteuerung. Steuert die sequenzierte Impulsgebung des AirSweep-Systems; einstellbar fir jeden Prozess (NEMA
4-7/9XP-zertifizierte Gehduse auf Lager)

Wichtiger Hinweis: Zur Sicherheit und fur zukinftige Flexibilitat wahrend der Installation und Wartung empfehlen wir die Verwendung von Verschraubungen
nach Bedarf (ebenfalls kauflich erhaltlich).

Kontaktieren Sie uns fiir ein detailliertes, speziell fiir lhre Anwendung entwickeltes AirSweep®-Systemangebot.
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VA-51-MAX MONTAGE UND INSTALLATION

Einzelteile Montageoptionen

Splint >
Uberwurfmutter —
Druckfeder ——— 8 - & - )
Kontermutter Montagekupplung Montageflansch
(An den Behalter schweil3en) (An den Behalter schrauben)

. 304 Stainless 316 Stainless
Menge. Beschreibung Carbon Steel steel steel
1 Ventilkérper VB-51-MAX-CS VB-51-MAX-SS** VB-51-MAX-316
*1 Federfuhrung SG-51-MAX-CS SG-51-MAX-SS** SG-51-MAX-316
Ventilkérper *1 Ventilschaft VCW-51-MAX-CS  VCW-51-MAX-SS**  VCW-51-MAX-316
*1 Druckfeder - - CS-1251-316
*1 Uberwurfmutter - - CPN-1251-316
*1 Splint - - CP-1251-316
1 Kontermutter LN-51-CS LN-51-SS** LN-51-316
1 Montagekupplung MC-51-CS-T MC-51-SS-T MC-51-316-T
Ventilschaft —
1 Montageflansch MF-51-CS-T MF-51-SS-T MF-51-316-T
*Dieses Teil ist im Uberholungssatz enthalten
**Edelstahl 304
Uberholungssatz (RK) HINWEISE:
Teile: ) 1. Fuhren Sie eine Sichtprufung des Ventilschafts, der Federfihrung, der Druckfeder und der
* Ve”t”sfhaft Uberwurfmutter auf VerschleiR durch und fahren Sie mit einer der beiden Optionen fort, je nach
* Federfiihrung Ergebnis lhrer Priifung:
* Druckfeder a. Wenn nach der Inspektion festgestellt wird, dass die Wiederverwendung der gepruften Teile keine
: Ubgrwurfmutter Auswirkungen auf die Leistung hat, wird empfohlen, die T/N (Teilenummer): SK-51-MAX-316 zu
* Splint benutzen. Dies ist ein Federsatz, da er nur aus einer Druckfeder und einem Splint besteht.
b. Wenn festgestellt wird, dass alle gepruften Teile ersetzt werden mussen, wird empfohlen, den
vollstandigen Uberholungssatz T/N: RK-51-MAX-Materialtyp zu bestellen. Beachten Sie die
Federsatz (SK) Teile: untenstehende Tabelle fur T/N basierend auf dem Materialtyp.
* Druckfeder
+ Splint
Kohlenstoffstahl Edelstahl 304 Edelstahl 316
R - SK-51-MAX-316
Empfohlenes Wartungsintervall der
Innenteile: Ungefahr 1 Million Zyklen* RK-51-MAX-CS RK-51-MAX-SS RK-51-MAX-316

*Typisches Wartungsintervall unter Standardbetriebsbedingungen.
Bestimmte Umgebungen, Materialien und Prozesse kbnnen zu einem
kiirzeren Nutzungsintervall fiihren

Kontaktieren Sie uns fiir ein detailliertes, speziell fiir lhre Anwendung entwickeltes AirSweep®-Systemangebot.
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VA-51-MAX TYPISCHE BETRIEBSPARAMETER

Empfohlener Betriebsdruck 60 to 100 PSI (4,14 to 6,89 Bar)

Typischer effektiver Durchmesser der Materialaktivierung ) } ) .
(trockenes, pulverférmiges Material, 60-75 lbs/ft3) 1,83 m bis 2,44 m (6-8 FuR) um jede Diise herum

Empfohlene Impulszeit 250 Millisekunden
B T 15810053 m) @60 ! (414 5o
P P 3,332 (0,094 m?) @ 100 PSI (6,89 Bar)
Typischer Sequenzratenbereich 3.12 Impulse pro Minute

(anwendungs-/materialabhangig)

Typischer (ca.) Druckluft-/Gasverbrauchsratenbereich 5,63 to 22,52 scfm @ 60 PSI (4,14 Bar)
(basierend auf Sequenzratenbereich von 3-12) 9,99 to 39,99 scfm @ 100 PSI (6,89 Bar)

VA-51-MAX DRUCKLUFT-/GASVERBRAUCH

3.50
3,33ft3
3

3.30 0,094m ®

3,16 f¢2
210 ® 0,089m®
2,99 ft2
290 o 0,085m?
2,80 ft2
® 0,079m?
2.70
® 2621
0,074m?
2.50
® 2451t
0,069m?

2.30
2,29 ft

0,065m3
2.10

4 2,08 ft?
0,059m?

190 @ 1 gg

0,053m3

Verbrauch in Standard-KubikfuR und Kubikmeter pro Impuls

1.70

1.50

PSI 60 65 70 75 80 85 20 95 100
BAR (4,14) (4,48) (4,83) (5,17) (5,52) (5,86) 6,21) (6,55) (6,89)

Druck (PSI & Bar)

@ = Verbrauch 250-Millisekunden-Impuls

Kontaktieren Sie uns fiir ein detailliertes, speziell fiir lhre Anwendung entwickeltes AirSweep®-Systemangebot.
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